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(54) Verfahren zur Kennzeichnung von optisch auslesbaren plattenformigen Informationstragern 

(§) Beschrieben wird ein Verfahren zur Kennzeichnung von 
optisch auslesbaren, plattenformigen Informationstragern 
hoher Speicherdichte fur Ton- und Bildsignale, wie CDs, 
wobei jede CD durch einen gesteuerten Laserstrahl mit einer 
individuellen Codierung versehen wird. Vorzugsweise wird 
die gleiche Codierung auch auf der Verpackung der CD 
angebracht, was in ein und derselben Anlage und praktisch 
gleichzeitig erfolgen kann. Die Codierung kann, wie bei 
Banknoten ublich, eine fortJaufende Seriennummer sein. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Kennzeich- 
nung von optisch auslesbaren platten fdrmigen Infor- 
mationstragern hoher Speicherdichte fur Ton- und Bild- 
signale,wieCDs. 

Plattenfdrmige Informationstrager im Sinne der Er- 
findung sind beispielsweise Audio- und Video-CDs, La- 
serdisks, Minidisks. CDIs und CD-ROM. Zur Vereinfa- 
chung werden alle diese Informationstrager nachfol- 
gend unter dem Begriff CD zusammengefaBt. 

Zur Verhinderung von Raubdrucken und FaJschun- 
gen, sowie zur Kennzeichnung des Herstellers werden 
CDs und ihre Verpackungen mit einer Reihe von Merk- 
malen versehen. So ist es beispielsweise bekannt, CDs 
und ihre Verpackungen mit einem Firmenlogo oder eine 
Katalognummer zu kennzeichnen. Falls die Kennzeich- 
nung nur aufgedruckt oder aufgeklebt ist, laBt sie sich 
ohne Schwierigkeiten falschen. Wenn sie in das Material 
der CD eingepragt ist, muB die SpritzguBform entspre- 
chend individualisiert sein und die durch erodierte Ein- 
satze oder erodierte Kennzeichnungen individualisier- 
ten Formen bzw. Formhaiften konnen nur fOr den spe- 
ziellen Anwendungsfall, <L h. fur eine kundenbezogene 
Fertigung eingesetzt werden, 

Gleiches gilt fOr die Verpackungen. Da die Verpak- 
kungen iiblicherweise von Drittherstellern bezogen 
werden, verteuert eine kundenspezifische oder artikel- 
spezifische Kennzeichnung den Preis der Verpackun- 
gen. Daruber hinaus konnen die Verpackungen nicht als 
neutrale Standardteile beschafft werden, sondern nur 
von bestimmten Herstellern, wodurch der Wettbewerb 
ausgeschaltet wird 

Aufgabe der Erfindung ist eine Erhdhung der Fal- 
schungssicherheit von CDs bzw. die Schaffung einer 
Mdglichkeit Faischungen und Raubdrucke leicht erken- 
nen zu kdnnen. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch geldst, 
daB jede einzelne CD durch einen gesteuerten Laser- 
strahl mit einer individuelien Codierung versehen wird. 
Vorzugsweise wird auch die Verpackung der CD mit 
der gleichen Codierung versehen oder mit einer Codie- 
rung, die mit der Codierung der CD logisch verknQpft 
ist. Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegen- 
stand der Unteranspruche, 

Die Erfindung nutzt die bekannte Eigenschaft von 
Laserstrahlschreibern mit Hiife eines Lasers trahls ent- 
sprechender Energie die Oberflache eines WerkstQcks 
direkt zu markieren bzw. zu kennzeichnen. Durch die 
Energie des Laserstrahls finden in den durch den Strahl 
beaufschlagten Bereichen Matcrialumwandlungen und 
-zersetzungen statt, die zu einer Farbanderung des Ma- 
terials, einem Verbrennen oder Verdampfen fahren. Die 
auf diese An eingebrachten Markierungen sind daher 
irreversibel und nicht faischbar. 

Die Form der Markierung bzw. der Inhalt der aufge- 
zcichncten Informationen kann augenblicklich, d. h. von 
CD zu CD geandert werden, so daB es mdglich ist, jede 
CD mit einer individuelien, nur dieser CD zugeordneten 
Markierung zu versehen. Wenn auch die Verpackung 
d er CD mit der gleichen Markierung versehen wird, ist 
eine eindeutige Zuordnung von Verpackung und Inhalt 
mdglich. Die Aufbringung einer sich von CD zu CD 
andernden Markierung ist mdglich, da der Laserstrahl 
Qber ein Steuergerat program mgesteuert ist und in Se- 65 
kundenbruchteilen umgesteuert werden kann. 

Vorzugsweise wird der Laserstrahischreiber in die 
Endverarbeitungslinie einer CD-Fertigung integriert, 



d h. in diejenige Anlage, in welcher die CDs versandfer- 
tigt verpackt werden. 

Moderne Endverarbeitungsmaschinen im CD-Be- 
reich fahren mit einem Takt von 70 pro Minute. Das 
5 bedeutet, daB mindestens zwei Beschriftungen in einer 
Zeit von 0,8 Sekunden einschlieBlich der Rustzeit erfol- 
gen mussen. Am Markt befindliche Laserschreiber sind 
so schneli, daB sie in diesen Maschinentakt integriert 
werden konnen, ohne daB dadurch der Maschinentakt 
10 verlangsamt werden mDBte. 

Die Laserstrahischreiber kdnnen auf verschiedene 
Art und Weise in die Endverarbeitungsmaschinen inte- 
griert werden. Ubiicherweise werden die CDs in trans- 
parente Polystyrol- Verpackungen eingelegt, die nur mit 
is einem CO 2 Lasersystem markiert werden k6nnea In 
diesem Fall ist es vorteilhaft, zwei Druck- bzw. Schreib- 
k6pfe zu verwenden, die einerseits ffir die Beschrif tung 
der Verpackung und andererseits fQr die Beschriftung 
der CD vorgesehen sind. Beide Druckkdpfe werden 
20 uber em und dasselbe Steuergerat angesteuert, das 
Steuergerat bzw. das Steuerprogramm liefert im Ma- 
schinentakt jeweils einen neuen, individuelien Daten- 
satz. 

Bei bestimmten anderen transparenten Verpackun- 
25 gen ist es auch mdglich, einen YAG-Laser zu verwen- 
den. In einem solchen Fall kann ein einziger Druckkopf 
ausreichen, da die Codierung in einem einzigen Arbeits- 
gang sowohl in die Verpackung, als auch in die bereits in 
der Verpackung befindliche CD eingeschrieben werden 
30 kann. 

Der Informationsinhalt der Codierung ist in weiten 
Grenzen veranderbar. Im einfachsten Fall handelt es 
sich um eine fortlaufende Seriennummer. Die Codie- 
rung kann jedoch auch noch zusatzliche Informationen 
35 uber den Hersteller bzw. die Nummer der Endverarbei- 
tungsmaschine beinhalten, sowie das Herstellungsda- 
tum, die Anzahl der verpackten Trager pro Orderlinie 
und eine Kundencodierung. Diese Aufzahlung ist nicht 
abschlieBend. Statt der fortiaufenden Seriennummer 
40 kann auch eine Zufallszahl verwendet werden, die von 
einem entsprechenden Generator im Maschinentakt zur 
Verf ugung gestellt wird. 

Die Plazierung der Codierung auf den CDs ist belie- 
big. Vorzugsweise wird die Codierung in der Nahe des 
45 Mitteilochs angeordnet, ± h. im nicht metallisierten Be- 
reich. Die Anordnung der Codierung auf der Verpak- 
kung ist beliebig. Vorzugsweise sollte die Codierung 
von auBen sichtbar sein, um Handler und Kundea ohne 
die Notwendigkeit die Verpackung zu dffnen, eine M6g- 
50 hchkeitzurOberpruTungzugeben. 

Durch die Markierung jeder CD und der ihr zugeord- 
neten Verpackung mit einer individuelien Codierung ist 
es Hersteller, Handler und Kunden jederzeit mdglich, 
die Herkunft und Echtheit, d. h. autorisierte Herstellung 
55 einer CD festzustellen. Der Hersteller kann bei Nach- 
fragen jederzeit darfiber Auskunft geben, ob das Pro- 
dukt in seiner Betriebsstatte gefertigt wurde oder nicht. 
Auch der Handler hat vor Ort die Mdglichkeit, strich- 
probenartig die Ware zu kontrollieren. Das neue Ver- 
60 fahren bietet somit eine wirksame Mdglichkeit, die sich 
immer mehr ausbreitende Produktpiraterie einzudam- 
men. 



PatentansprOche 

1. Verfahren zur Kennzeichnung von optisch aus- 
lesbaren plattenfdrmigen Informationstragern ho- 
her Speicherdichte fur Ton- und Bildsignale, wie 
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CDs, dadurch gekennzeichnet, daB jede CD durch 
einen gesteuerten Laserstrahl mit einer individuel- 
len Codierung versehen wird 

2. Verfahren nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auch die Verpackung der CD durch 5 
einen gesteuerten Laserstrahl mit einer Codierung 
versehen wird, die mit der Codierung der CD in 
einen bestimmten Verhaltnis stent, so daB CD und 
Verpackung einander zugeordnet werden kdnnen. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 10 
zeichnet daB die Beschriftung der CDs und ihrer 
Verpackung in der CD-Endverarbeitungslinie er- 
folgt. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Laserstrahl zur Beschriftung ei- 15 
ner CD und ihrer Verpackung von einem nur dieser 
CD zugeordneten, individuellen Datensatz gesteu- 
ert wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beschriftung der CD und ihrer 20 
Verpackung durch zwei DruckkSpfe eines Laser- 
strahldruckers erfolgt 

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beschriftung einer CD und ihrer 
Verpackung durch einen Dmckkopf erfolgt, der 25 
Verpackung und CD gleichzeitig in einem Arbeits- 
schritt markiert. 

7. Verfahren nach einem der Ansprflche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Codierung der 
CD und ihrer Verpackung eine fortlaufende Serien- 30 
nummer oder individuelle Zufallszahl ist. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Codierung zusatzlich noch Infor- 
mationen uber den Herstellung und/oder den Kun- 
den und/oder das Datum und/oder die Anzahl der 35 
gleichartigen CDs enthalt. 

9. Verfahren nach einem der Ansprflche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Codierung auf 
CD und Verpackung gleich ist. 

10. Verfahren nach einem der Arispruche 2 bis 8, 40 
dadurch gekennzeichnet, daB die Codierung auf der 
CD bzw. ihrer Verpackung einen Teil der Codie- 
rung der Verpackung bzw. der CD darstelit. 

11. Verfahren nach einem der Ansprflche 2 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Codierungen auf 45 
CD und Verpackung logisch verknflpft sind. 

1Z Verfahren nach einem der AnsprGche 2 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Codierung von 
CD und Verpackung im Takt der Endverarbei- 
tungsmaschine erfolgt. 50 

13. Verfahren nach einem der Ansprflche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Beschriftung der 
CD und ihrer Verpackung ein C0 2 -Laser verwen- 
det wird. 

14. Verfahren nach einem der Ansprflche 1 bis 13, 55 
dadurch gekennzeichnet, daB die Energie des La- 
serstrahls so bemessen wird, daB die Codierung di- 
rekt in das Grundmaterial der CD bzw. ihrer Ver- 
packung eingebrannt wird 

15. Optisch auslesbare InformationstrSger fur Ton- eo 
und Bildsignale, wie Audio- und Video-CDs, da- 
durch gekennzeichnet, daB die CD eine mit einem 
Laserstrahl dirckt in das Grundmaterial der CD 
eingebrachte individuelle Codierung aufweist 

16. Informationstrager nach Anspruch 15, dadurch 65 
gekennzeichnet, daB die Verpackung der CD die 
gleiche Codierung wie die CD oder eine Codierung 
aufweist, die mit der Codierung der CD logisch 
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verknupft ist 

1 7. Endverarbeitungsmaschine zur Verpackung 
von optisch auslesbaren Informationstragern wie 
Audio- und Video-CDs, dadurch gekennzeichnet, 
daB in der Maschine ein Laserstrahldrucker mit 
zwei Druckkdpfen integriert ist und die Druckkdp- 
fe jede CD und die ihr zugeordnete Verpackung im 
Arbeitstakt mit einer individuellen Codierung ver- 
sehen. 
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